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NOWY ASORTYMENT PLYTEK | NARZEDZI

STEEN AGE DO RENOWACJI KOL KOLEJOWYCH

GLOWNE ZALETY:

zintegrowany asortyment narzedzi do renowacji kot kolejowych
szeroki asortyment nozy do obrabiarek Hegenscheidt i Rafamet
wymienne kasety z ptytkg podporowg z weglika spiekanego
nowa geometria ptytek LNMX 19, LNMX 30 i SNMX 19

nowe tamacze RF i RM na ptytkach LNMX 19

nowe tamacze RF, RM oraz RR na ptytkach LNMX 30

nowe obustronne ptytki kwadratowe SNMX 19 z tamaczem RF
nowa seria materiatéw skrawajgcych — gatunki 9310, 9315 i 9325

Renowacja kot kolejowych

Chodzi o toczenie profilu jezdnego két wagonéw i lokomotyw. Przy

renowacji kota dzielimy na dwie grupy kota migkkie i twarde.

« Kota miekkie — zuzycie bez powierzchniowych wad widocznych
gotym okiem

+ Kota twarde — widoczne wady (sptaszczenia, peknigcia) i
zanieczyszczenia (piasek, kamienie, itp.)

W oparciu o tg klasyfikacje dobieramy parametry obrébki, przede

wszystkim predkos¢, gtebokos¢ skrawania i posuw oraz tamacz i

gatunek ptytki.

Nowy poszerzony asortyment narzedzi

przeznaczonych dla kolejnictwa sktada sie z oprawek nozowych
z wymiennymi kasetami do obrabiarek firm Hegenscheidt (D) oraz
Rafamet (PL), w ktérych osadzane sa ptytki typu LNMX19 i LNMX
30 oraz SNMX 19 z nowymi tamaczmi wiéra RF,RM oraz PR

tamacz - RF

+ gtebokos¢ skrawania ap od 2 do 8 [mm], posuw 0,4 do 1,1 [mm/obr]

* predkos¢ skrawania v, zalezy od glebokosci a, posuwu f oraz
twardosci kota

+ tamacz ten na ptytkach LNMX 19 i LNMX 30 jest polecany do kot
migkkich

+ na ptytkach kwadratowych typu SNMX 19 zalecany jest do obrébki kot
nowych;

» przy odpowiednio dobranych parametrach moze by¢ stosowany
do renowacji koét tramwajowych, wagonéw osobowych i matych
lokomotyw.

tamacz- RM

*  gtebokos¢ skrawania a, od 2 do 10 [mml], posuw 0,45 do 1,8 [mm/obr]

* predko$¢ skrawania vc zalezy od gigbokoSci a, posuwu f oraz
twardosci kota

+ tamacz ten na ptytkach LNMX 19 i LNMX 30 jest polecany zaréwno do
kot migkkich jak i twardych

+ optimum trwatoSci osigga przy niskich i $rednich predkosciach
skrawania

tamacz- RR

*  gtebokos¢ skrawania a, od 2 do 12 [mml], posuw 0,75 do 1,8 [mm/obr.]

+ predko$¢ skrawania vc zalezy od gtebokosci ap, posuwu f oraz
twardosci kota

» stosowany przy Srednich wyzszych predkosciach skrawania

+ tamacz ten na ptytkach LNMX 19 i LNMX 30 jest polecany zaréwno do
kot migkkich jak i twardych

+ optimum trwato$ci osigga przy wyzszych gtebokosciach skrawania i
posuwach



LNMX/LNUX
Rozmiar | d d, S
@ ] 1919 19,05 10,00 6,35 19,05
© 3019 30,00 12,00 6,35 19,05
I d
AS?
Gatunek Promien Posuw na obrét Gtebokos¢ skrawania
tamacz ISO ANSI
oW wo
5 n8& r f f a a
DO OO € min max pmin p max
LNMX 191940SN-RF LNMX ~10SN-RF I 4,0 0,40 1,10 2,0 5,0
LNMX 301940SN-RF LNMX --10SN-RF eolo|e 40 0,40 1,10 2,0 8,0
LNMX 191940SN-RM LNMX --10SN-RM eolo|e 4,0 0,45 1,40 2,0 5,0
LNMX 301940SN-RM LNMX --10SN-RM eolo|e 40 0,55 1,80 2,0 10,0
LNMX 301940SN-RR LNMX --10SN-RR eolo|e 4,0 0,75 1,80 2,0 12,0
LNUX 191940SN-DF LNUX --10SN-DF ° 40 0,70 1,50 2,0 6,0
LNUX 301940SN-DM LNUX --10SN-DM ° 40 0,80 1,50 3,0 10,0
SNMX
Rozmiar | d d, S
1911 19,05 19,05 7,75 11,00
kel
S
Gatunek Promien Posuw na obrét Gtebokos¢ skrawania
tamacz ISO ANSI
oW
o 5| & r f f a a
DO € min max p min P max
SNMX 191140SN-RF SNMX 6-10SN-RF LK) 4,0 0,40 1,10 2,0 7,0

® Magazynowany O Niemagazynowany Wymiary w [mm]



SPECJALNE

TNMN
Rozmiar I d m S
32 32,20 18,60 23,60 10,00
33 33,00 19,05 24,60 10,00
39 39,32 22,70 28,05 9,60
<i>
Gatunek Promien Posuw na obrét Gtebokos¢ skrawania
tamacz |SO ANS'
ru fmin fmax ap min ap max
TNMN 32-018101 * 4,0 1,00 1,50 2,0 6,0
TNMN 33-013001 * 4,0 1,00 1,50 2,0 7,0
TNMN 39-2010000 * 6,0 1,00 1,50 2,0 10,0
LNMT
Rozmiar I d d, S
/ L
) 3112 31,75 12,70 7,93 19,05
d, s
—
~—
Gatunek Promien Posuw na obrét Gtebokos¢ skrawania
tamacz |SO ANS'
ru fmin fmax ap min ap max
LNMT 311240 LNMT -810 * 4,76 0,50 1,50 2,0 15,0

% - Tylko na specjalne zamdwienie Wymiary w [mm]

Sposéb oznaczania nozy i kaset

N N KN EA — 5 Tolololnlo]
L A|[N|[L|19 NOZE | DKT | R||50/ 55/ X A2

EN EN
KASETY KT/ P

Ksztatt noza
- kat przystawienia

P S o N R =9
Wielkos¢ plytki Qﬂ % e “zg
90° 90° L L

Kaseta Sposdb mocowania Ksztatt ptytki Kat przytozenia na ptytce Kierunek skrawania

Oznaczenie noza Wysoko$¢ trzonka [mm] @

T
A1 Hegenscheidt C1  Rafamet UBB 112/2
Dugosccakowia | A MBI

( ) (
A2 Hegenscheidt (2 kasetywnozu) €2  RafametUBB 112/2  (
Szeroko$¢ trzonka [mm) @E
X E B1  Rafamet UDA 125N (1 kaseta w nozu) D1  Rafamet UBB 112 (1 kaseta w nozu
h 50 55 B2 RafametUDA125N  ( ) (

Typ obrabiarki

1 kaseta w nozu 1 kaseta w nozu

)
2 kasety w nozu)
)
)

2 kasety w nozu D2  Rafamet UBB 112 2 kasety w nozu



pokazana wersja prawa (KTP-LANR 19) v, - kgt natarcia  .° - kat pochylenia krawgdzi

SO 'é Wymiary 5 .
I 5 kg | & Plytki
glon | b |t L 2| &N
ﬂi’tﬁ:ﬁﬁ : 812 tm: LNMX 191940 / LNUX 191940
KTP-LANL 30 ° %2 226 23 43 i 0 0 0,1 6 | LN30
KTP-LANR 30 ° 016 | LN30 LNMX 301940 / LNUX 301940
CZESCI ZAMIENNE
Podkfadka Sruba podktadki Sruba plytki Wkretak
Grupa
czesci ) \‘\
: ) &7 N
zamiennych .
LN19 LNX 197350
LN30 LNX 30T350 US 4007-T07P UP 1515-T15P FLAG TO7P FLAG T15P

h,
b
pokazana wersja prawa (KTP-LFNR 19) Y, - kgt natarcia  A.° - kat pochylenia krawedzi
s Wymiary 5
= ‘£ .
ISO £ kg | &E Plytki
3| n b f | , A |, &
KTP-LFNL 19 ° LN19
KTP-LFNR 19 ° 32 | 1825 | 19 43 35 0 0 0,14 N19 LNMX 191940 / LNUX 191940
CZESCI ZAMIENNE
Podkfadka Sruba podktadki Sruba plytki Wkretak Klucz
Grupa >
pa 9 o)) &
czesci D , \\‘ S
zamiennych — @‘ - ~
LN19 LNX 197350 US 4007-TO7P UP 1515-T15P FLAG TO7P FLAG T15P
Wymiary w [mm]

® Magazynowany O Niemagazynowany



KTP-SANL/R

b
pokazana wersja prawa (KTP-SANR 19) v, - kat natarcia  A.° - kat pochylenia krawedzi
SO ‘é Wymiary 5
I g kg | &E Plytii
3 n b f I , A |y & =
KTP-SANL 19 °
KTP-SANR 19 ° 32 18,25 | 23 43 35 0 0 0,16 | SN19 SNMX 191140
CZESCI ZAMIENNE
Podktadka Dzwignia katowa Sruba dzwigni Nit rurkowy Trzpieri montazowy Klucz
Grupa
czesci
zamiennych @ W ﬁ ﬁ K
SN19 SNX 19X340 PU 16 US 95 NT 06 MT 06 HXK 4

KTP-SFNLIR

b
pokazana wersja prawa (KTP-SFNR 19) v, - kat natarcia  A.° - kat pochylenia krawedzi
g Wymiary 5
E » £ .
ISO £ kg | ®E Piytki
3 N b f L 1, A |y, & W
KTP-SFNL 19 °
KTP-SFNR 19 ° 32 | 1825 | 19 43 35 0 0 0,13 | SN19 SNMX 191140
CZESCI ZAMIENNE
Podkfadka Dzwignia katowa Sruba dzwigni Nit rurkowy Trzpier montazowy Klucz
Grupa
czesci
zamiennych @ W ﬁ ﬁ K
SN19 SNX 19X340 PU 16 US 95 NT 06 MT 06 HXK 4
Wymiary w [mm]

® Magazynowany

O Niemagazynowany



pokazana wersja prawa (DKTR 5055 X A2)

AN

#F a wariant A2

#F 2 wariant A1

v, - kgt natarcia A ° - kat pochylenia krawgdzi

ISO

Asortyment

Wymiary

f

kg

o

Czesci
zam

Kasety

DKTL 5055 X A1

o

50

55

210

44

55

DKT

KTP-LANL 19

KTP-LANL 30

KTP-SANL 19

DKTR 5055 X A1

50

55

210

44

55

DKT

KTP-LANR 19

KTP-LANR 30

KTP-SANR 19

DKTL 5055 X A2

50

55

210

44

55

DKT

KTP-LANL 19

KTP-LANL 30

KTP-SANL 19

KTP-LFNR 19

KTP-SFNR 19

DKTR 5055 X A2

50

55

210

44

55

DKT

KTP-LANR 19

KTP-LANR 30

KTP-SANR 19

KTP-LFNL 19

KTP-SFNL 19

CZESCI ZAMIENNE

Klucz

Grupa
czesci
zamiennych O
DKT USS 0617 HXK 3

® Magazynowany

O Niemagazynowany

Wymiary w [mm]



pokazana wersja prawa (DKTR 5050 X B2)

wariant B2

wariant B1

v, - katnatarcia  A.° - kgt pochylenia krawedzi

s Wymiary 5
ISO £ kg |'¢§ Kasety
g/ h b Lo oh f AS | ovS ) 1
KTP-LANL 19
DKTL 5050 X B1 *1 50 50 261 50 47 -6 6 40 | DKT KTP-LANL 30
KTP-SANL 19
KTP-LANR 19
DKTR 5050 X B1 *1 50 50 261 50 47 -6 6 40 | DKT KTP-LANR 30
KTP-SANR 19
KTP-LANL 19
KTP-LANL 30
DKTL 5050 X B2 *| 50 50 261 50 55 -6 6 40 | DKT KTP-SANL 19
KTP-LFNR 19
KTP-SFNR 19
KTP-LANR 19
KTP-LANR 30
DKTR 5050 X B2 *1 50 50 261 50 55 -6 6 40 | DKT KTP-SANR 19
KTP-LFNL 19
KTP-SFNL 19
CZESCI ZAMIENNE
Grupa
czesci
zamiennych ﬁ K
DKT USS 0617 HXK'3

% - Tylko na specjalne zaméwienie

Wymiary w [mm]




pokazana wersja prawa (DKTR 5555 X C2)

a wariant C2

Z

a wariant C1

v, - kgt natarcia  .° - kat pochylenia krawgdzi

ISO

Asortyment

Wymiary

f

Czesci
zam

Kasety

DKTL 5555 X C1

*

55

55

215

44

44

DKT

KTP-LANL 19

KTP-LANL 30

KTP-SANL 19

DKTR 5555 X C1

55

55

215

44

44

DKT

KTP-LANR 19

KTP-LANR 30

KTP-SANR 19

DKTL 5555 X C2

55

55

215

44

65

DKT

KTP-LANL 19

KTP-LANL 30

KTP-SANL 19

KTP-LFNR 19

KTP-SFNR 19

DKTR 5555 X C2

55

55

215

44

65

DKT

KTP-LANR 19

KTP-LANR 30

KTP-SANR 19

KTP-LFNL 19

KTP-SFNL 19

CZESCI ZAMIENNE

Grupa
czesci
zamiennych O
DKT USS 0617 HXK 3

% - Tylko na specjalne zamdéwienie

Wymiary w [mm]




pokazana wersja prawa (DKTR 5050 X B2)

wariant B2

wariant B1

v, - katnatarcia  A.° - kgt pochylenia krawedzi

s Wymiary 5
ISO £ kg |'¢§ Kasety
g/ h b Lo oh f AS | ovS ) 1
KTP-LANL 19
DKTL 5050 X B1 *1 50 50 261 50 47 -6 6 40 | DKT KTP-LANL 30
KTP-SANL 19
KTP-LANR 19
DKTR 5050 X B1 *1 50 50 261 50 47 -6 6 40 | DKT KTP-LANR 30
KTP-SANR 19
KTP-LANL 19
KTP-LANL 30
DKTL 5050 X B2 *| 50 50 261 50 55 -6 6 40 | DKT KTP-SANL 19
KTP-LFNR 19
KTP-SFNR 19
KTP-LANR 19
KTP-LANR 30
DKTR 5050 X B2 *1 50 50 261 50 55 -6 6 40 | DKT KTP-SANR 19
KTP-LFNL 19
KTP-SFNL 19
CZESCI ZAMIENNE
Grupa
czesci
zamiennych ﬁ K
DKT USS 0617 HXK'3

% - Tylko na specjalne zaméwienie

Wymiary w [mm]




POCZATKOWE PARAMETRY SKRAWANIA

Zakres poczatkowych parametréw skrawania
Ksztatt — —
ISO

plytki f [mm.obr'] a_[mm] v, [m.min]

min. max. min. max. min. max.
LNMX 191940SN-RF; 9310 0,40 1,10 2,0 5,0 85 105
LNMX 191940SN-RF; 9315 0,45 1,40 2,0 5,0 60 90
LNMX 191940SN-RF; 9325 0,45 1,40 2,0 5,0 50 80
LNMX 301940SN-RF; 9310 0,40 1,10 2,0 8,0 80 105
LNMX 301940SN-RF; 9315 0,40 1,10 2,0 8,0 60 90
LNMX 301940SN-RF; 9325 0,40 1,10 2,0 8,0 50 85
LNMX 191940SN-RM; 9310 0,45 1,40 2,0 5,0 80 100
LNMX 191940SN-RM; 9315 0,45 1,40 2,0 5,0 60 90
LNMX 191940SN-RM; 9325 0,45 1,40 2,0 50 50 80
LNMX 301940SN-RM; 9310 0,55 1,80 2,0 10,0 75 100
LNMX 301940SN-RM; 9315 0,55 1,80 2,0 10,0 55 85
LNMX 301940SN-RM; 9325 0,55 1,80 2,0 10,0 40 75
LNMX 301940SN-RR; 9310 0,75 1,80 2,0 12,0 70 95
LNMX 301940SN-RR; 9315 0,75 1,80 2,0 12,0 55 80
LNMX 301940SN-RR; 9325 0,75 1,80 2,0 12,0 40 65
LNUX 191940SN-DF; 9230 0,70 1,50 2,0 6,0 80 125
LNUX 301940SN-DM; 9230 0,80 1,50 3,0 10,0 125 175
SNMX 191140SN-RF; 9310 0,40 1,10 2,0 7,0 80 95
SNMX 191140SN-RF; 9315 0,40 1,10 2,0 7,0 60 85
SNMX 191140SN-RF; 9325 0,40 1,10 2,0 7,0 50 75

Grupa
Mikrostruktura Zastosowanie materiatow Zastosowanie
obrabianych

9310 10 20 30 40 Opis

- najbardziej odporny na $cieranie gatunek serii 9300
- gradientowy substrat z niskg zawartoscig Co

- gruba powloka MT-CVD z nowa warstwa Al,O, zapewniajacg wyjatkowa ochrong termiczna, mechaniczng i chemiczng
materiatu bazowego

- specjalna obrébka po pokryciu

- do obrébki materiatéw z grupy P

- obrébka wykariczajgca, widrem ciggtym lub lekko przerywanym
- wysoka stabilno$¢ termiczna krawedzi skrawajacej

- do wysokich predkosci skrawania

Opis

- gatunek o wysokiej odpornosci na Scieranie i dobrej ciagliwosci

- gradientowy substrat z relatywnie niskg zawartoscig kobaltu

- gruba powloka MT-CVD z nowg warstwa Al,0, zapewniajacg wyjatkowa ochrong termiczng, mechaniczng i chemiczng
materiatu bazowego

- specjalna obrébka po pokryciu

- do obrébki materiatéw z grupy P

- obrébka wykariczajaca, widrem ciggtym lub lekko przerywanym

- wysoka stabilnos¢ termiczna krawedzi skrawajgcej

- do wysokich i $rednich predkosci skrawania

Opis

- najbardziej ciggliwy gatunek serii 9300

- gradientowy substrat z relatywnie wysokg zawartoscig Co

- gruba powloka MT-CVD z nowa warstwa Al,O, zapewniajacg wyjatkowg ochrone termiczng, mechaniczng i chemiczng
materiatu bazowego

- specjalna obrébka po pokryciu

- do obrébki materiatéw z grupy P

- uniwersalny

- niekorzystne warunki, skrawanie widrem przerywanym,

- do niskich i $rednich predkosci skrawania

1 - gtéwny obszar zastosowania 0 - alternatywnie 0 - warunkowo



Przykiady obrébki - renowacja profilu jezdnego koia

1. RENOWACJA MOCNO ZUZYTEGO KOLA Krok 1 Krok 2 Krok 3 Krok 4
Dwa noze

Symbol noza (2 kasety): DKTR 5555 X C2
Kaseta (prawa): KTP-LANR 30

Plytka:

Kaseta (lewa): KTP-LFNL 19

Plytka:

Symbol noza (1 kaseta): DKTR 5555 X C1
Kaseta (prawa): KTP-LANR 30

Plytka:

Parametry skrawania:

predkosc skrawania: v, = 50 — 70 m/min

posuw na obrét: f = 0,55 — 0,8 mm/obr
gtebokosc skrawania: a, =3 - 10mm

2, RENOWACJA MOCNO ZUZYTEGO KOLA Krok 1 Krok 2 Krok 3 Krok 4
Jeden néz

Symbol noza (2 kasety): DKTR 5055 X A2
Kaseta (prawa): KTP-LANR 30

Plytka:

Kaseta (lewa): KTP-LFNL 19

Plytka:

Parametry skrawania:

predkosc skrawania: v, = 80 — 90 m/min
posuw na obrét: f = 0,4 — 1,0 mm/obr
gtebokosc skrawania: a, =3 -5mm

3. RENOWACJA LEKKO ZUZYTEGO KOLA Krok 1 Krok 2
Jeden néz

Symbol noza (2 kasety): DKTR 5050 X D2
Kaseta (prawa): KTP-LANR 30

Plytka:

Kaseta (lewa): KTP-LFNL 19

Plytka:

Parametry skrawania:

predkosc skrawania: v, = 80 — 90 m/min
posuw na obrét: f = 0,4 — 1,0 mm/obr
gtebokosc skrawania: a, =3 -5mm

4, RENOWACJA PROFILU KOLA Krok 1 Krok 2
Jeden néz
Symbol noza (2 kasety): DKTR 5050 X D2

Kaseta (prawa): KTP-SANR 19 To]
Plytka: ﬂE

Kaseta (lewa): KTP-SFNL 19
Plytka:

Bk

Parametry skrawania:

predkosc skrawania: v, = 60 — 70 m/min
posuw na obrét: f = 0,4 — 1,0 mm/obr
glebokosc skrawania: a, =2 - 4mm
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