
nowoœæ WIERT£A LUFOWE

WIERT£A LUFOWE - SPECJALNA GEOMETRIA DO
WIERCENIA G£ÊBOKICH OTWORÓW BEZ WYCOFYWANIA
ORAZ PRZY NIEDOSTATECZNYM DOPROWADZENIU CH£ODZIWA

Fabryka Narzêdzi FANAR SA

ul. P³ocka 11, 06-400 Ciechanów

Biuro Sprzeda¿y Krajowej

tel. 23/674 30 16, 674 30 19
e-mail: sprzedaz@fanar.pl

Doradcy Techniczno-Handlowi

Krzysztof Lipowski tel. 606 108 555

Tomasz Medyñski 602 691 627

Michaù Rybarz tel. 606 758 221

Igor Kaleta tel. 664 429 051

Bartùomiej Lorych tel.668 450 100

Adam Urbanowicz tel. 664 928 128

region póùnocno-wschodni: 

region poùudniowo-wschodni: 

region poùudniowy: 

region centralno-zachodni: 

region poùudniowo-zachodni: 

region póùnocno-zachodni: 

tel. 

- wiercenie g³êbokich otworów
- obróbka mosi¹dzu i br¹zu krótkowiórowego
- bardzo dobre odprowadzanie wiórów
- prêdkoœæ skrawania Vc= 33 m/min
- zakres wymiarowy:    2,5 mm do    6,5 mm

innowacyjnoœæ i precyzja

A A



Przyk³ad zamawiania / Example of order / Bestellung:

Norma zak³.

d INDEX

Zastosowanie

Wykonanie

Rodzaj materia³u

Rodzaj pow oki³

Tolerancja d1

HSS

WIERT£A LUFOWE
GUN DRILLS

KANONENBOHRER
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Wiert³o / Drill / Bohrer WL     6,5 HSS , W1-551401-0650

Do g³êbokiego wiercenia

WL

HSS

h8

Application Einsatzgebiet

Execution Ausführung

Quality of material Qualität

Coating Beschichtung

Tolerance d1 Toleranz d1

W1-551401

Ms

A
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Zalecane parametry obróbki:

A

Prêdkoœæ skrawania: V=33m/min

Œrednica wiert³a 2 3 4 5 6

Posuw (mm/obr) 0,08 0,1 0,13 0,15 0,18
Inne wymiary na zamówienie


